mocchine e linee
per lavorazione lamiera
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MATERIALI : acciaio decapato = accialo zincato » preverniciato = alluminio = rame « inox

SPESSORE:- min 0.4 - Max 0.8 DIAMETRD TUBO QUADRD: mm, 80 <80 = 100 % 113!;!
DIAMETRO TUBD TONDG: mm, B0 — 80— 100 - 120 VELDCITA: mimin 30
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macchine e linee
per lavorazione lamiera
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